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喷涂中涂底漆前，为了防止喷涂产生的虚漆、漆雾粘到

其他工件、密封条、装饰条表面，需要对相关部位进行遮蔽

贴护。

1　遮蔽

遮蔽就是用遮盖材料对所有不需喷涂的部位进行遮

蔽，防止喷涂过程中的污染，有时也用遮盖的方法对施工区

域进行隔离以便操作，例如在打磨时对无需打磨的区域进

行遮盖可以防止对良好部位的损伤等。

遮蔽时应注意以下事项：不要将胶带粘贴在需要喷涂

的区域或未经清洁的表面；贴护时不能将胶带粘贴在不洁

净或潮湿的表面上；胶带不能粘贴在密封橡胶件上；贴护

时应尽量压紧胶带的边缘；遇到曲面时，可将胶带的内侧弯

曲或重叠。

为了保证遮蔽胶带的黏附效果，应先对喷涂工件和周

围区域进行除油清洁，可以避免遮蔽完成后再进行除油清

洁，而破坏遮蔽部位。

如果中涂底漆边缘有台阶，将导致后续的打磨需花费

更多的时间，增加打磨成本；打磨不当的话，喷涂面漆后仍

能看出中底漆边界痕迹，可以通过以下方法尽量避免出现

中涂底漆边缘出现台阶：当遮蔽边缘是密封条、饰条、把手

等部位时，沿这些部位边缘贴护；当遮蔽范围的边缘不是

前述部位时，中涂底漆前遮蔽应采用反向遮蔽。

2　中涂底漆喷涂

中涂底漆是处于面漆涂层之下、原子灰或底漆之上的

涂层，主要功能是改善被涂工件表面和底漆涂层之间的平

整度，为面漆层创造良好的基础，以提高面漆涂层的鲜映性

和丰满度，提高整个涂层的装饰性和抗石击性。

中涂底漆在调配前需要进行长时间搅拌，如不充分搅

拌就进行调配，容易造成涂膜过薄，使其填充能力变差。现

在常用的中涂底漆多为双组份，在调配时需要严格按照说

明添加固化剂和稀释剂，不可随意改变添加量或以其他品

牌的类似产品代替，调配好的涂料应尽快使用。喷涂中涂

底漆的步骤如下。

（1）佩戴合适的防护用具。操作全程应穿着工作服和

安全鞋，佩戴安全眼镜、全面式供气面罩（图7）或活性炭防

护口罩、防溶剂手套。

（2）按照产品调配要求、施工面积和施工温度，添加

合适的固化剂和稀释剂。

（3）使用清洁剂对工件表面进行除油清洁后，用粘尘

布轻轻擦拭喷涂表面。
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图7　全面式供气面罩



67

（4）按照产品要求正确选择和操作喷枪，中涂底漆需

使用喷嘴口径为1.6 mm ~2.0 mm的底漆喷枪（图8），喷涂免

磨中涂底漆，需使用喷嘴口径为1.4 mm的底漆喷枪，通常湿

喷一层或喷涂一个双层即可，喷枪设定参数需参照涂料厂

商产品资料及喷枪厂商产品使用资料。设定好喷枪后，在试

枪纸上进行试喷，以确保喷枪的调整效果。

中涂底漆一般喷2层~3层，每层间留足够的静置时

间，使中涂底漆中的溶剂挥发，直至中涂底漆失去部分光

泽，一般需要5 min左右。如果是局部修补而不是整板喷

涂，一般有以下两种喷涂方法：一种是按照从大到小的顺

序喷涂中涂底漆，喷涂面积逐渐缩小，最后一层喷涂原子

灰覆盖区域；另一种方法是照从小到大的顺序喷涂中涂底

漆，第一层喷涂原子灰覆盖区域，然后每层逐渐扩大喷涂

面积。

（5）中涂底漆喷涂完成后，闪干5 min ~10 min，可以使

用红外线烤灯对喷涂部位进行局部烘烤，加速中涂底漆的

干燥速度。
（收稿日期：2018-03-30）

（未完待续）

图8　底漆喷枪

      

 

     


